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Néo-HEGOA
TRAITER L’AIR NEUF 
ET LE CONFORT
THERMIQUE

PRINCIPE
La centrale de traitement d’air thermo-
dynamique HEGOA est spécialement 
conçue pour réaliser le chauffage et la 
climatisation de locaux necessitant 
un renouvellement d’air en proportion 
variable. En hiver, l’échangeur rotatif 
effectue un premier transfert de chaleur 
de l’air extrait vers l’air neuf avec une 
consommation d’énergie négligeable.
Les circuits frigorifiques de la pompe à 
chaleur permettent de réaliser un trans-
fert complémentaire de chaleur sur l’air 
neuf avec un excellent coefficient de 
performance quelle que soit la tempé-
rature extérieure.

En été, la CTA HEGOA assure d’une part 
les besoins en climatisation grâce à un 
pré-refroîdissement gratuit réalisé par 
la
roue et la réversibilité des circuits frigo-
riques et d’autre part la modulation d’air 
neuf en fonction des besoins.
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CARACTÉRISTIQUES
 Carrosserie aluminium double peau 
25 ou 50 mm. Structure robuste, anti-
corrosion et 30 % plus légère que l’acier. 

Isolation thermique/phonique (laine 
de verre incombustible M0).

Accessibilité ergonomique par portes 
sur charnières et un compartiment 
technique isolé pour une maintenance 
facilitée en toute sécurité.

 Ventilateurs plugfan à moteur EC(IE4) : 
technologie composite à haut rende-
ment conforme ErP/Ecodesign offrant 
un ratio consommation/acoustique 
optimisé par rapport à la technologie 
métal et une régulation fluide du débit 
(signal 0-10 V ou Modbus). 

 Filtration haute performance (ISO 
Coarse 80% / ePM1 55%) : filtres certifiés 
Eurovent, recyclables et classés M1 (in-
combustibles). 

 Fluide R454C (Classé A2L — très faible 
inflammabilité) : classé dans la même 
catégorie de sécurité que le R32. GWP 
très bas (< 150) assurant une parfaite 
conformité avec la réglementation 
F-Gas.

Sécurité : Détecteur de fuite intégré au 
circuit frigorifique et détecteur de fu-
mée (seul ou via un DaD)

 Compresseurs SCROLL : technologie de 
compresseurs variables avec variateur 
de vitesse ou montage tandem (suivant 
la taille de la machine)

Échangeurs thermiques : batteries 
tubes cuivre / ailettes aluminium assu-
rant un échange optimal. Protégés par 
un revêtement époxy anticorrosion 
pour une durabilité accrue, avec options 
d’ultra-protection (Blygold ou Hérésite) 
pour les milieux agressifs ou salins.
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 Armoire électrique intégrée hors flux 
d’air : accès ergonomique par panneaux 
sur charnières et sécurité maximale (in-
terrupteur général de coupure en charge, 
disjoncteurs, contacteurs, transfo 24 V, 
repérage des fils et contact sec alarme). 
Garantit une exploitation fiable en Tri 400 
V + T et une maintenance simplifiée.

 Installation extérieure ou intérieure : 
flexibilité totale d’implantation s’adap-
tant à vos contraintes d’espace. Possibi-
lité de livraison en 3 parties ou livrée à 
plat (selon faisabilité) pour simplifier la 
manutention et l’accès sur les sites diffi-
ciles.

•	Echangeur rotatif : rotor en aluminium 
revêtu epoxy. Moteur pas à pas

  Performances certifiées EUROVENT

•	Température limite de fonctionnement 
: La gamme NEO HEGOA au R454C four-
nit : 

=>une puissance froide jusqu’à 50°C 
extérieur et 60% d’air neuf.

=>une puissance chaude jusqu’à -15°C 
extérieur et 40% d’air neuf.
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 Rendement roue > 70%

 Fluide R454C avec un 
GWP < 150

 Récupérateur rotatif = 
économies d’énergie

e-THERECOM
Superviseur dédié machine qui
permet le suivi et la communication
à distance de vos machines.

Il permet d’accéder à de nombreuses 
fonctions et facilite considérablement
son exploitation.

LES +

INTELLIGENCE 
MACHINE

Automate Schneider : régula-
tion haute précision à câblage 
blindé avec écran 6 lignes inté-
gré (paramétrage, états, his-
toriques). Pilotage à distance, 
interconnexion fluide avec les 
protocoles du marché (Modbus, 
BACnet, etc.) et Intégration GTB/
GTC.

 Afficheurs en option : Télécom-
mandeFIRST/TOUCH

 Automate compatible tous proto-
coles (via passerelle)

« Un confort maximal 
pour un impact

environnemental 
minimal »
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LES MODES DE FONCTIONNEMENT
 CHAUFFAGE
 CLIMATISATION
 ÉCONOMISEUR

En mode chauffage, en cas de besoins d’air neuf 
hygiénique, l’air neuf traité est préchauffée en tra-
versant l’échangeur rotatif en récupérant les calo-
ries de l’air extrait. Puis, le cycle chaud thermodyna-
mique maintien la température ambiante en hiver. 
En option, un appoint de chauffage par batterie à 
eau chaude, maintien la température ambiante.

En mode climatisation, en cas de besoins d’air neuf 
hygiénique, l’air neuf traité est pré-refroidit en tra-
versant l’échangeur rotatif, en transférant des ca-
lories de l’air neuf vers l’air traité. Le système frigo-
rifique assure le soufflage du mélange air neuf - air 
extrait recyclé, refroidi selon les besoins. La chaleur 
prélevée à l’évaporateur (en bleu) est évacuée par 
le mélange air extérieur - air extrait au passage du 
condenseur (en rouge).

MODE CHAUFFAGE

MODE CLIMATISATION
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Le fonctionnement s’effectue en recyclage total de 
l’air des locaux, sans apport d’air neuf.
Le système prélève alors uniquement la chaleur de 
l’air extérieur.

MODE CHAUFFAGE (hors occupation)

Rafraîchissement gratuit par apport d’air neuf frais 
en proportion variable du mini jusqu’à 100 %.
Compresseurs à l’arrêt. Ce mode de fonctionnement
permet de réaliser d’importantes économies d’éner-
gie électriques.

MODE ÉCONOMISEUR (free-cooling / Night-cooling)
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CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES
Néo-HEGOA 2 à 22
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PLANS

DISPOSITIONS STANDARDS

AS : air soufflé
AE : air extrait
AN : air neuf
AR : air rejeté

Choix accès
D : accès droit dans le sens de l’air
G : accès gauche dans le sens de l’air

AS : air soufflé
AE : air extrait
AN : air neuf
AR : air rejeté



SIRET : 317 441 822 00044  -  APE 2825Z  -  TVA intracom. : FR42317441822  -  RCS Saint-Brieuc : B 317 441 822

RD786 - ZAE DE KÉRANTOUR
BP 48 - 22740 PLEUDANIEL

thereco@therecoeurope.com

TÉL. 33 (0)2 96 20 17 33

www.thereco.fr

 Une entreprise industrielle française 
et indépendante, située en Bretagne (22)

 Créée en 1979

 5 000 m² d’usine, de stockage et bureaux

 + de 6 000 réalisations sur l’ensemble 
du territoire français et à l’international


